WYTYCZNE PRZYGOTOWANIA PROJEKTU DO DRUKU

Wszystkie przesytane do nas materiaty, wymagajg odpowiedniej obrébki elektronicznej, w celu ich odpowiedniego
przygotowania do druku. W trosce o jak najwyzsza jakos$¢, ponizej przedstawiamy zbiér wskazéwek dla grafikow
odnosnietegojak poprawnie przekaza¢ nam pliki.
1. Formaty zapisu pliku produkcyjnego: Al, PSD, CDR, PDF, EPS.
Illustrator CS6, Photoshop CS6, Corel Draw X7, Adobe PDF - plik o jakosci drukarskie;j.
W idealnej sytuaciji do pliku produkcyjnego (np. Al lub CDR) powinien by¢ dotgczony plik z bitmapg zapisang
w formacie PSD lub TIFF na warstwach. Jezeli nie ma takiej mozliwosci, tez damy rade, jednak z uwagi na specyfike
druku fleksograficznego i cyfrowego takie rozwigzanie zdecydowanie utatwia i przyspiesza prace.
Prosimy o zatgczenie pliku pogladowego JPG lub PDF.
2. Informacje dotyczgce koloréw:
Przestrzen kolorystyczna: CMYK, PANTONE
Maksymalna liczba zastosowanych koloréw: 9
Jezeli w pracy ma by¢ zastosowany biaty kolor - prosimy o jego opisanie i zaznaczenie w ktérym miejscu
ma sie znajdowac np. na oddzielnej warstwie lub stronie.
3. Teksty i linie:
Teksty koniecznie zamienione na krzywe.
Jezeli w pracy miatyby by¢ nanoszone zmiany prosimy o przystanie zastosowanych fontéw.
Prosimy, aby teksty byty w formie wektorowej, a nie w formie zrasteryzowane;.
Czcionka (jeden kolor) - minimalna wysokos$¢ 0,7 mm (najlepiej 1 mm) -
sugerowane wykonanie z jednego koloru PANTONE lub pojedynczej separacji CMYK
Czcionka w kontrze - minimalna wysoko$¢ 1 mm
Grubosé linii (jeden kolor) - minimalna grubos$é 0,1 mm
Grubosé linii (kilka koloréw) — minimalna grubosé 0,25 mm (niezalecane wiecej niz 2 kolory)
Grubosé linii w kontrze - 0,2 mm
Mozliwe sg pewne odstepstwa od tych zasad po konsultacji ze studiem:
(+48 512 792 657 lub przygotowalnia@ekorol.info).

4. Osadzenie projektu w wykrojniku:
Minimalna odlegtos¢ elementéw graficznych od krawedzi wykrojnika to 1,5 mm preferowane 2 mm.
Jezeli na etykiecie wystepuje obramowanie, to jego szerokos¢ powinna wynosi¢ minimum 3 mm.
Spad zaleca sie minimum 3mm.
Prosimy o umieszczenie konturu wykrojnika w pracy jako osobny obiekt wektorowy, najlepiej jako kolor
dodatkowy z wtgczonym trybem nadrukowania.

5. Inne obiekty:
Kody - kody kreskowe oraz inne kody np. QR musza by¢ wykonane w jednym kolorze (najlepiej czarnym lub
innym ciemnym ze wzornika PANTONE). Wskazane jest umieszczenie go na jasnym (najlepiej biatym tle).
Normy dotyczace kodéw kreskowych: https://www.gs1pl.org/standardy-i-rozwiazania/kody-kreskowe-gs1
Druk na kleju - Prosimy umieszczac obiekty, ktére majg by¢ drukowane od strony kleju jak osobng strone lub
obiekt.
Wybiérczy lakier - prosimy wyraznie zaznaczy¢ i opisa¢ (np. lakier matowy, lakier btysk) lub umiesci¢ jako
osobny nazwany obiekt

6. Bitmapy:
Minimalna rozdzielczos$¢ bitmap to 300 dpi, standardowo 400 dpi.
Formaty: PSD, TIFF, EPS.
Przestrzen kolorystyczna: CMYK, GRAYSCALE, PANTONE.
Jezeli bitmapa dochodzi do krawedzi wykrojnika musi posiada¢ minimum 2 mm spady (preferowane 3 mm).
Prosimy nie osadzac profili kolorystycznych w bitampie.

7. Kohcowe uwagi techniczne:
W przypadku projektéw, ktére majg by¢ drukowanie na podtozach metalizowanych lub transparentnych
prosimy o oznaczenie miejsc wystepowania biatego poddruku.
Maksymalne nafarbienie czyli suma koloréw CMYK nie moze przekroczy¢ 270%.
Jezeli posiadacie Paristwo wzér kolorystyczny, z ktérym ma by¢ zgodny wydruk prosimy o jego przystanie.
Bedziemy mogli na jego podstawie tak zmodyfikowac plik aby otrzymac maksymalng zbieznos¢.
Projekty mozna przesytac:
mail: przygotowalnia@ekorol.info
ftp: w sprawie dostepu prosimy o kontakt (po umieszczeniu plikéw prosimy o info mailem lub telefonicznie)
za pomocg serwiséw do transferu plikéw np.: wetransfer.com
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